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Mascara para soldar fotosensible

BP-MF2S02

MANUAL DE USUARIO

Lea atentamente este mamual antes de usar su
MASCARA FOTOSENSIBLE .
Por favor cumpla con todas las especificaciones y }
iones para un uso aproplado de la _____

unidad, Mantenga siempre a mano este manual.
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indican punios criticos que deben se tomads en Nunca haga reformas en ests procucto. £l
saria consideracion para prevenir cualquier daio ‘. :
Pur esta sazin, o gsuznio estd bl demmdegarmmmssmmmféwi
& foer y aplicar dichas instrucciones culdadosaments. producto es reformado o 1o se siguiesen
coreciamente las instrucciones de uso,

/\ ADVERTENCIA

Este simboio indica que fas instruccionss deben
mmemmwsmwmmm

serios daros
eaxinsalamﬁsm

IMPORTANTE

Esle simbolo indica gue las inslrucciones deben
seguirse esltrictaments para prevenir fallas
mecdnicas, roturas o dafos de la maguina.

NOTA

Este simbolo indica consejos y recomendiaciones
para un eorrecto uso del producio.
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INTRODUCCION

Gracias por Comprar un producto BEACK PANTHER.
ASEGURESE de famiiarizarse con of contenidy te
TODG el Manual def Usuaio artes de intentar operar’
@ dar manteninsiento a s Mascara Fotosensibie.

Esta Miscara Folosensibipasld disefiada para proteger
log gjog v I3 cara de £NIpas, salpicadivas, y 1a radiaciin

B cambia

i o
4 estaddo de ez & wn estado oscura cuanda se gensra
o arco vollaice, y se vuelve al estade de ke cuando
L suidadura se delions.

LISTADO DE PARTES

1- LENTE FRONTAL

2- FLTRO FOTOSENSIBLE.
3- MARCO DE SUJECION DEL FILTRG.
4- LENTE INTERIOR,

5- MASCARA

6- ARNES

7- SELECTOR DE TONO/AMOLADO

|
\\\ R | ek, ’5!07
3 DELDA ST
dLm

Antes de comenzar a wtiizar la midsoara, Jea, preste
aleneidn v siga alentamente Boas (s aveniencias
Insirucciones que se encuentran en ia mdseara v of manual.
Famiiaricese totalents con los controfes y of use
comecto de 3 miscara.

Lt Mdscara Fotosansible vene lsta para usar. Lo tnico
Gu8 tienas que hacer antes de k& spldacra es austar

i posicidn da fa banda de sujacidn y configurar 8l iempo
die retardo, sensibilidad y grada de sombra correcto para
el tipo de soldadura que vaya & reatiza,

34 §
Ll

INTERIOR

Las caracteristicas técnicas y especificaciones de este producto y su manual de
wustiario estan sujetos a cambios sin previe aviso.
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"EFIGUETAS DE ADVERTENGIA - Seleccione & nomera de sombra que requiere giandy

SOBRE LA MASCARA A pesifia de seleocion (DING 2 DINT3). Por (ilimo, asagirese

—_— e que &l nimerd da somiva es i configuraciin coracta
Dara su aplicacidn.

8- Ajusste fa bandia de sujecion de modo que b méscara
£8 sfenia o mas Diajo pisiie on 18 Caiveza ¥ Cerca oe sit
car. Ajustar el dngulo del casco en b posicidn baja
girando fa perita ajusiable.

Munca haga reformas sobre al producto. B derecho de
aTantia i S8 feconceerd & of DroJuEio 6 refrmady
a.no sigeren covrectamens (as inslrucclones de uso.

IMPORTANTE
1) Mo coloque b maseara de Auto-oscurechniento
sohve una superficie calinte.
2} Ko abnix 0 mamipide of fiiro de oscureckmiento
autpmatico.
3) Antes de ulilizarlo, asegirese que el sefecior
de fumciones este en o hugar adecuado "Soldadu-
"/ "Amolade”. Esta mdscara de ascursclisnto
automdtico de Sokladura no prolege conlra rigsgos

de impacio,
PRECAUCTONES CENERAIES DE 4 Esta mdscane no profege contra aneficios
PRECAUCIONES GENERALES DE
SEGURIDAD explosivos o figuidos conoshos.

5 o reafice miguna modiicaciin on el it 0 i
mdscara, sakva que se especilique en astemanual,

1- Lea ciridadosamente el manval del usuario para No uiilice piezas de recambio que no sean las
entender oome s &f corecto funcionamisnto de la especiicadas on este mans. Las modlicaciones
unieiad, o aionzadas y UDZacn ae pezas dg repteste
aruitardn la garanita y expondrén &l aperador a
2- Relire los films protecioras imemas y externos de Jos riesgos de lesiones fisicas,
lentes, Compruebe ia cublerta oe! tents fromtal para ) Si &l filtro o se ascurece af producirse @ arco
aveTarse quie este Apl y 1o cantanga Netta, palvo o wollaen,ia soldaiea dehe delanarse a8 inmevia -
ucieciad en mingung de Jos sersares en ia parte fontal oy ponerse on canlacta con sy distrbuidar.
def f#firo fotosensitie. 7) Ko svamera el filtro en ef agua.
81 hip utilice disolvertes en la pantalia de! o o
3-ing todas s plezas de anles &1 405 COmpnNentes o i mascam.
e su wsa parg detectar, que se encuentran fimes y si 9 Use sdio a tempera Lras:
Sipnos de desgasle o dafo. Todas las paries rayas, =5°C =~ + 55°C 23°F ~ 131°F).
agriptatias, 0 plcadas deben ser reemplazadas mmedla- 1) Tempera tra de aimacenamiento:
Tamarnte antis de isar do VO para eviar esiones -20°Ca + 70°C (-4°F ~ 158°F).
personales griwes, 11) Proteia al fira contra Nguldss y suciedal,
12) Limpip la superficia det firo con regularidad;
4~ Comgprobar & estanqupidad del fitro previo a su use. o iz soluciones de mpieza fuertes. Siempre
Verlfigue que el mismo esta correciamente coiocado y manfénga o8 $ensores y cellas solwes finpias,

10 denga Fliraciones de huz. uiffice papel a parlo Bmplo, suave y sin pefusa.




Este modelo esta disehado y equpade con una banda
e sufecidn para amoldarse a tierentes lamalios
Semin o operador. Cuando ef solttador, liego de sujelar
a banda, baja la mdscara , & mecanismo hace que el
coniro de gravedad de Iz mascara sea mads bajo. y que
colncida con ef centro de gravedad de fa cabeza del
soklador. T diseric de la mascara disminuye en gran
medida la fatiga de fa cabeza y cuello dal soldador, ¥
haven que el soidadar se sleia mads edmodn durare
& rabago,

AJUSTE DE LA MASCARA

La cirmunferencia de (a banda de cabeza del amés se

Ppuads modificar rotands i pariia Gus 58 BTICUBII 617
& parte hasera de dicha bands. Estp se puede reallzar

Fara afirstar la altwa de Trabaje de ka mascara, khere el
extremo de fa banda suparior presionando el pir de
cierre hacia afuera del orificly de la banda nferior.
Desiice las dos partes de k2 banda a vn aneho mayar o
menor SeqU Se requiera. Luago encasirar ruevamente
& pin de cierre en el orificio mds cercano.

Verifique & caive levaniando febatids) y bajado
{posiciin de frabajo) fa mascara varias veces; sise
smeve miendras Ud, se inclina, vielva a ajustaria hasta
que esti correctamente fGada.

AJISTAR LA DISTANCIA ENTRE LA MASCARA YEL
BOSTRO.
1-Desajiste Ja twerca de bloquee para ajustar la

distancia enire iz mascara y su rosire en la posicion

2-Afiofe fa tuerca de bloqueo de cualquiera oe los
coslades de fa imdscara y desticeta mds ceca o mas
lejos de su rostro, £s importarite que ambos ojos estén
aia sistra distantia ded lents, de o contrario, of efacto
die asciecinienio puede farecer egoly.

F-Vuetva a aprelar ka tusrca de blogues cuamdo tralice
ol apsste.

AMSTE DE ANGULO DE VISION
Et angido de vision debsrd ser afustado con ol

SELEGGION DE MODO DE OPERAGION

Utiice of selector e mode ubicado an la parle exterior
izuierda para sefeccionar ef modo "AMOLADO" para
irahajos de corle o deshaste o "SOLDADURA" para
traios de soidadura.

Ajuste al modo de "AMOLADO", en trabajos de
corte o desbaste, pava prevenir que &f filrose
oscuezra cuands aparecen los desteos.

SELEGGION DEL GRADO DE PROTEGCION

Selecrione el grado de sombra adecuada & proceso de
Soldacira que uiizard. Poede consirar como
referencia la tabla *GRADO DE PROTECCION -

La seniilidad puede configurarse desde “H” (alla)
hasta "LG" fbaja) utiizando fa perifa de regulacion
ubicada en al parle posterior del fifkro flosensible. La
configuracion “mid-iugh” (medo-aflo) es nonval para
un uso estdndar. Un nivel de sensiblidad maximo es
adecuade para corrientes de soldadura bajas, TIG o
apkicaciones especiales, Cuando fa operaciin del
producto e ve alterada por el excese de iz ambiente o
por Ia cercania de alro puesto de soldathwa wifice (3
configeracion “LO"{baje). Para un rendimiento dptimo
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se reconvenda condigimar fa Sensixliclad al maxdima af
i dle fas tareas y luego reckeciia gradusimenie
fasta que ol Mtre reaccione solo al arco aldctiico do
saidadira propia.

REEMPLAZO DEL LENTE FRONTAL

SEnSELIAD RETARDO

o

TEMPO DE RETARDO
Cuando se extinguo ol arco de soldatisa, of o
" astacta g
OSCHD a Clam, pero con una demora configurada
pard cusiguar

intensa resichual en el lugar de trahajo. £ tiampo de

K € pede Com e RN
foortal a "MAX.” flargol: 7.0 segundos. Pava hacerlo
e &f reguiador de siste cortingg en i parte
posterior del fikro fotosensible. Para procesos de
soldadiira elécirica por pisnilo 5 recamicnda vn retando
ot y o redart 19700 A Procesos que usen
cortientes akas. @ bien para soldadwa T1G a baja
cortianta, MG y MAG.

A\ ADVERTENCIA
Stermpee martenga una tstancia adecuada entre
fa punita del disposilive soldader i T mascara de
made qua fos destelos o afecien dirciaments
ia superficie tanto de Ia misma como de fa
iregridan fisica del usuaria,

mace el lente fronta en caso de que se encuenire
dafiado (rajano, rayado, sucia o corroiio). Desde of
interior de (8 miascara, remueva of marco que soslieng
el ifiro folasensible, kisgo remuena esle ¥ fnatmente
tendrd acceso al ferte irontal. Canbielo ¥ vuelva a

R Q%h

i

REEMPLAZD DEL LEWTE NTERIOR

Con mucho cuidady , cologue ef dedo en fa hendidra
superior del lente y fexionelo hasta iberarto d las
A laterales. Cofoqa &f repuasta en una de ias gikas
y llesioneto para insertarlo en k olra, Verifigue que

Qe icit B Su

LMPIEZA

Lise L palio suave para limplar la mdscara. Limpie i
superficies del ffira en forma ragular con soluciones
neviras. Limpie los sensores y ia cekda solar con
alcohol metiico y pase un paiio seco sir pessas.

O SUMERJA LA LENTE EN EL AGUA O CUALOBIER OTRO
LIOWIDO, NUNCA

GRADO DE PROTECCION - REFERENCIA

pe—r—
15 6 10 15 30 40 60 70 100 125 150 175 200 225 250 250 300 350 400 450 500

WMAW (electrodo recubierto)

DISOLVENTES 0 PRODUCTOS DE LIMPIEZA A BASE DE
ACEITE.

La tabla recomienda el tono mas adecuado para varias aplicaciones, dependiendo
de las condiciones de uso, puede emplear un tono superior o inferior.



BLACKRNTHER
Professional Toals

PROBLEMAS COMUNES Y SOLUCIONES

nummmsnsmamu

7-ta £ st o dmiadke:
fmpiar 0 reemplazar s placa.

o i 43 i o Jog
‘samsores.

3- La cosrients de soldacka es demasiady bafa: seleccimyr
sensitichd aba.

RESPUESTA LENTA
La demperatura de furcionamdento es demasiado bag: no
iifice &n fenperakoes nferes 4 - 5" Co 23°F

ESPECIFICAGIONES TECNICAS
Area de visualizacidn: 93 mn x 43mn.
Tamaito def cartucha: 170w x S0am x 8 moL
BV /IR de proteccidn: D 16 én todd momento.
Fase de claridad: D7 4.

Fase oscura: Sovita varisile De DI 9 2 DR 13

Fuente de alimentacion: Goltas solares y Bateria o o do

sespaidy reemplazable (CR2032.
VISION DEFICIENTE O LIMITADA
- La cublerta o tente Fomatisemo o of G50 aef lente estin Encendido / Apagado: Compietamente auonifco.
sucins: Liopiar fos lontes,
2- La ker amilontal o5 Tnsufciante. Sensibiiidad: /2 / Bala
reajsstor & nUimere i ECuTBTimBD. Funcidn: “Selfadura” / "Amotado”
umamauwmum Tiempo de cambio:
7- La bowd i sifeckin estd @ A osounidad: 1/ 26000 Seq {0.00004 sequimdos) (- 5 °C:
gt Regists ia haa de syeciin. 0088 segundas.
) Do oscuridat 2 kez: Alsstabla e 0,15 Sag - 0.8 Seg.
AAWERTE"CIA Temperatura de funclonamiente: - 57 C.a + 55°C (23" F a
B operader dabe dejar de usar esia mascara ]
S baria e do atmacenamienlo: - 20°C's + 70" C4°F
miencionades £0 pueten Ser cormegidos: M Ea+ PTG Fa
7 i 15°H
Cortdcisse con el distriburidor .
Matesial i B —
Pese fotak 460 G {+ - 5 6rgl
IMPORTANTE

Fsta méscara de soldbr poeds ser uilizada para
pevleger el rostro en trabajos de deshaste o cors.
Apste 2 modo de “AMOLADD" para provenk
que el THlr0 S¢ 0SC178Z6a CUTNGD 2 parecen s
destglios y chispasos.

Aawamm:u
ottt (e &
stftiaduc ded fitro no es adecuadd pwa la
solviadurz por idser , y soidadura de axlacetiens.

B pradicio estd en plena conformidsd con fas
nommas y estandares: DN, ENT75, EN378, ANST
Z87.1-2010 y £5A 764.3-2010.

& fitro UV / 1 Totosensible de alto rendimiento

Drinda protecciin compiela para ofos i fastra det
uswario, onra &3 radiacin OV / IR durante &l proveso
de soldadira, incluso en el estado de ke B ivel de
profeccidn £V / iR es hasta Sharie18 (OIN) en iodo
naomenio y hace conforiabls ef procese de soldsdira.

Emmmﬁzawmadmsdsm
fuenie te alb A y cuenta con

Thateria de Hio da 3V fmodefo CR2032)
conto enenpla de respatdo,
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